WZNOSZENIE OGRODZEN
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie
wykonania ogrodzenia na budowie Osrodka Zdrowia w Bedkowie, ul. Reymonta 8, dziatki nr ew. gr. 270, 271/1.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
zgodnie z ustawg o0 zamoéwieniach publicznych.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Remont istniejgcego ogrodzenia:

- rozebranie istniejgcego ogrodzenia (okoto 180m),

- po trasie istniejgcego wykonanie nowego ogrodzenia o wysokos$ci 1,5m,

- od strony frontowej — zachodniej — cokét i stupki murowane z cegty klinkierowej w kolorze piaskowym na
stopach fundamentowych posadowionych na glebokosci 1,0m. Przesta z ksztalttownikéw stalowych —
katownikéw umocowanych do profili stalowych zamknietych. Furtka i brama w tej samej formie
architektonicznej,

-z pozostatych trzech stron ogrodzenie z siatki stalowej powlekanej na stupkach stalowych z podmuréwka
betonowa o wysokosci 30cm i szerokosci 20cm.

1.4. Ogolne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzen objetych niniejszg ST, sa;:

- cegta klinkierowa,

- siatki metalowe powlekane,

- ksztattowniki stalowe,

- stupki z rur stalowych g75 malowanych 2x farbg ftalowa i elementy metalowe potaczeniowe,
- materiaty do wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro".

2.1. Siatki metalowe powlekane

Dlugo$¢ dostarczanej przez producenta siatki, zwinietej w rolke, powinna wynosi¢ od 10 do 25m. Odchyiki
dtugosci nie powinny przekracza¢ + 0,1 m dla wielkosci 30 oraz + 0,2 m dla siatek wielkosci od 40 do 70.
Powierzchnia siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecenh.

Siatki w rolkach nalezy przechowywa¢ w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujgco.

Drut w siatce powinien by¢ okragly, ze stali ST1 wedlug PN-M-80026. Wytrzymato$é drutu na rozcigganie
powinna wynosi¢ co najmniej 588 MPa (dopuszcza sie wytrzymatosé od 412 do 588 MPa pod warunkiem
akceptacji przez Projektanta.

2.2. Liny stalowe

Stalowe linki usztywniajgce siatke ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez PN-M-
80201 i PN-M-80202.

Druty w splocie liny powinny do siebie $cisle przylegaé, by¢ réwno naciagniete, nie powinny krzyzowaé sie w
poszczegoblnych warstwach. Nie powinno byé drutéw luznych. Konce drutéw powinny by¢ taczone przez
zgrzewanie doczotowe lub lutowanie mosigdzem. Miejsca taczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinny
by¢ kruche i posiada¢ zgrubienia i scienienia. Odlegtos¢é miedzy poszczegbinymi miejscami tgczenia drutow
zwijanych w jednej operacji nie powinna by¢ mniejsza niz 500-krotna $rednica splotki.

Drut stalowy na liny powinien by¢ drutem okragtym, gtadkim.

Liny powinny byé przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych, z dala od substancji dziatajgcych
korodujgco.

2.3. Stupki i elementy metalowe

2.3.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodzen mozna wykonywac z rur okragtych g75 malowanych 2x farbg ftalowa.

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Projektanta.
Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zawalcowan i
naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania,
mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.



Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dlugosciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

- diugosciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm
na kazde ciecie i z dopuszczalng odchyika dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla diugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1
m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-
84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym
ze skfadajgcym zamowienie.

2.3.3. Wymagania dla tacznikéw metalowych do mocowania elementéw ogrodzenia

Wszystkie drobne iaczniki metalowe przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw ogrodzenia jak
Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknieé naderwan, rozwarstwien i wypuktych
karbow.

Wiasnosci mechaniczne tacznikow powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub innej
uzgodnione.

Dostawa moze byé dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zalezno$ci
od wielkosci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem.

2.4. Materiaty do wykonania fundamentéw betonowanych ,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennosé uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnienie
mieszankg betonowa, deskowanie powinno byé sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki
betonowe;.

Klasa betonu, jesli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 15 lub B 20. Beton
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250. Sktadnikami betonu sg: cement, kruszywo, woda i domieszki.
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i spetnia¢ wymagania PNB-
19701. Transport i przechowywanie cementu powinny byé zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08.
Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo tamane)
powinno spetnia¢ wymagania PN-B-06712.

Woda powinna by¢ ,odmiany 1" i spetniaé wymagania PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac wode pitna.

Prety zbrojenia mogg by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, lub wskazania Wykonawcy.
Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251. Stal dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w
zadwiadczenie (atest) stwierdzajgce jej gatunek. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu
powinny odpowiada¢ postanowieniom PN-B-03264.

2.5. Klinkier

Cokot — mur z cegly klinkierowej na zaprawie cementowej marki M-5 o grubosci 25cm i wysokosci 50cm.
Stupki 38x38cm — mur zespolony z cegty klinkierowej na zaprawie cementowej marki M-5, z rdzeniem z betonu
B-20 o wymiarach 14x14cm. Rdzen zbrojony 3 pretami o srednicy 12mm.

Stupki 25x25cm - mur zespolony z cegty klinkierowej na zaprawie cementowej marki M-5

Stupki przykryte czapkami grubosci 6-10cm o spadku kopertowym.

Cegta klinkierowa elewacyjna perforowana oraz petna klasy 35 MPa

*Wymiary [=250mm, s= 120mm, h=65mm

* Nasigkliwosé nie powinna by¢ wyzsza ni% 6%.

* Wytrzymatos$¢ na sciskanie 35,0 MPa

* Perforacja 28%

* Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15C i odmra zania

— brak uszkodzen po badaniu.

— brak uszkodzen po badaniu.

* Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysoko$ci 1,5 m na inne cegly nie
rozpadia sie na kawalki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie
spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

— 2 na 15 sprawdzanych cegiet

— 3 na 25 sprawdzanych cegiet

— 5 na 40 sprawdzanych cegiet

Ksztaltki klinkierowe
- ksztaltka — cegta dwustronnie zaokraglona (OW 2) perforowana — wtasciwosci jak wyzej
- czapa 0 wym .425x425 mm — typ j.w.



3. SPRZET I NARZEDZIA

2.1. Sprzeti narz edzia do wykonywania robét

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego, jak:
szpadle, dragi stalowe, miotki, obcegi, wyciggarki do napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac: srodki transportu, zurawie
samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki, mate betoniarki przewozne do wykonywania
fundamentéw betonowych ,na mokro”, przewozne zbiorniki do wody, sprzet spawalniczy, itp., pod warunkiem
zaakceptowania przez Inspektora nadzoru.

3. TRANSPORT

3.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentac;ji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Materiaty nalezy skladowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami.

Siatke metalowg nalezy przewozi¢ $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych jg przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg moga by¢ dostarczane na bebnach drewnianych, metalowych lub w kregach.
Liny nalezy przewozi¢ w warunkach nie wptywajacych na zmiane wtasnosci lin.

Rury stalowe na stupki przewozi¢ mozna dowolnymi srodkami transportu. W przypadku zatadowania na srodek
transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu luzem lub w wigzkach. Wiazki wigze sie drutem
stalowym lub tasma stalowg w dwdch miejscach, w odlegtosci okoto 500 mm od koncow. Drut i tasma uzyta do
wigzania wigzek powinna by¢ o takiej wytrzymalosci na rozciaganie, ktéra gwarantuje, ze w czasie zatadunku,
transportu i wytadunku nie nastgpi zerwanie wigzania. Wigzania nie nalezy uzywac jako zaczepy dla zawiesi, w
przypadku przemieszczenia wyrobu. W przypadku fadowania na $rodek transportu wiecej niz jednej partii
wyrobow, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw pometalzowanych
zalecana jest ostrozno$é, ze wzgledu na podatnos¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne wystepujace przy
uderzeniach.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i
uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny byc¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, np. za pomocg tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed korozja, zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Przed wykonaniem wiasciwych robét ogrodzeniowych nalezy wytyczyé trase ogrodzenia w terenie.
Do podstawowych czynnosci przy wznoszeniu ogrodzen naleza;

- wykonanie fundamentéw betonowych pod ogrodzenie,

— ustawienie stupkéw metalowych,

— wymurowanie stupkow z cegty klinkierowej,

- wykonanie wtasciwego ogrodzenia (rozpiecie siatki metalowej, ustawienie przeset),

— wykonanie bramy i furtki.

4.2. Mury cokotéw i filarkow z cegty klinkierowej

4.2.1. Ogolne zasady wykonania

Murowanie mozna rozpocza¢ po uprzednim wykonaniu na podtozu fundamentowym podwaojnej warstwy izolaciji
z plynnej folii elastycznej grub. min 2 mm — warunki i sposob uzycia wg instrukcji producenta

Dwie pierwsze warstwy musza by¢ wykonana z cegty klinkierowej petnej, a dopiero nastepne z perforowane;.

W trakcie murowania nalezy zawsze mieszac cegly z kilku palet. Do murowania powinno uzywac sie czystych
narzadzi i sprzetu. Na stanowisku pracy nalezy utrzymywac tad i porzadek.

Wszelkiego rodzaju zabrudzenia nalezy usuwa¢ natychmiast na sucho miekkg szczotka lub czysta woda przy
uzyciu wilgotnej gabki.

Nie nalezy wykonywaé prac w czasie deszczu i mrozu. Nie mozna dopusci¢ do wyptukania zaprawy ze spoin na
lico muru.

Nowo wzniesiony mur przez 14 dni powinien byé zabezpieczony przed zawilgoceniem folig w sposob
umozliwiajgcy swobodny przeptyw powietrza.



Nalezy stosowacC gotowe zaprawy do klinkieru zgodnie z instrukcja producenta. Podczas pracy nie nalezy
dodawac¢ do zaprawy dodatkowej ilosci wody, aby zapobiec powstawaniu réznic kolorystycznych na fudze.

4.2.2. Wykonanie murdw i spoinowanie mozna wykona¢ na dwa sposoby:

W jednym cyklu roboczym — wykonujac mur na petna spoine, po zebraniu nadmiaru zaprawy kielnia powstata
spoine zlicowang z murem ksztattuje sie po ok. 1 godzinie od zakonczenia murowania za pomocg ksztattki. Po
uptywie kolejnych ok. 6 godz. nalezy powierzchnie muru oczysci¢ z suchych niezwigzanych czeéci zaprawy za
pomoca suchego pedzla

W dwoch cyklach roboczych — cegly muruje sie opierajac je na listwach uzywajac réwnie% elementow
dystansowych. Po zwigzaniu zaprawy (min. 1 godz.) listwy dystansowe

nalezy usung¢. Fugowanie muru mozna rozpocza¢ co najmniej po 1 tygodniu i dalej czyscimy powierzchnie
muru jak w metodzie pierwszej.

4.2.3. Spoiny w murach ceglanych.

— 12 mm w spoinach poziomych ( minimalna 10 mm)

— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.

4.2.4.Na catej dlugosci ogrodzenia fundamenty i mury cokotéw nalezy podzieli¢ szczelinami dylatacyjnymi o
szer. 10 mm o rozstawie do 25 m, szczeliny nalezy wypei¢ uszczelniajgcym kitem elastycznym.

5. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robo6t

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenie o jakosci (atesty)
oraz wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi

w celu akceptacji materiatdw, zgodnie z wymaganiami.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,

c) prawidtowos$¢ wykonania fundamentow,

e) poprawnos¢ ustawienia stupkow,

f) prawidtowos¢ wykonania siatki ogrodzeniowej,

g) poprawnos¢ wykonania bram i furtek.

W przypadku wykonania spawanych ztgcz elementéw ogrodzenia:

a) przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy fgczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony)
nalezy dokfadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych zanieczyszczen utrudniajgcych
prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powiekszeniu od 2 do 4
razy; do pomiar6w spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515,

d) ztacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

6. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Projektanta, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

PN-H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczacymi
PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej srodowisk



PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
PN-H-82200 Cynk

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

PN-H-93402 Katowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na goraco

PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne
wytyczne

PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne

PN-M-06515 Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojow nosnych

PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztagcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwo$ci na podstawie ogledzin
zewnetrznych

PN-M-80006 Zanurzeniowe powtoki cynkowe na drutach stalowych. Badania

PN-M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogélnego przeznaczenia

PN-M-80201 Liny stalowe z drutu okragtego. Wymagania i badania

PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogélnego przeznaczenia. Ogéine wymagania i badania
PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretéw

PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Stopnie
skorodowania

i stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podtozy stalowych oraz poditozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powtok

BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

BN-89/1076-02 Ochrona przez korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych,

staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

BN-69/5018-01 Drut kolczasty

BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecione $limakowe

BN-80/6366-02 Siatki bezwezetkowe ciezkie z polietylenu

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-70/6744-03 Prefabrykowane elementy ogrodzen zelbetowych.

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych, CBPBDIM ,Transprojekt” Warszawa 1979-1982
Wytyczne stosowania ogrodzen drogowych (projekt). CBPBDIM ,Transprojekt” Warszawa 1990.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B- 12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-881B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-BN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-9 1/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdélne badania i

wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



